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Screen Capture Settings
v Include mouse cursor
Copy image to clipboard
v Show file save dialog

Save to a default file location

Capture delay (sec) 3
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Home Create Modiy

Choose a direction, then select the faces to draft and the neutral plane. ¥

Neutral Plane " Select

Dratt Angle 1 Sl 10deg fixiv

Draft Angle 2 =l 3deg| fix) v
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Run Motion Analygie :IiiiiliiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiX
Type Time Domain v
End Time: 201s|# 1 2 5 10 30 60
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Animate: © While Solving () When Finished

Analysis Type ¥
Gravity b4
Contacts 2
) Analyze without motion contacts
w © Analyze with motion contacts
Keep Force Results: Al v
I Active Cortact teratin: 4 |

Reset ~ Expot ~ || Open MV » Run Close

BEXFIZ B AR FL At B ORI 55 T e

B AEA
SOk T A R A B AR, A AR N

J\ ALTAIR  © Altair Engineering, Inc. {# 47 #f]. / altair.com / Nasdaq tfis: ALTR / Bt &34 "


http://altair.com/
https://www.altair.com/contact-us/

RATULH 1 Altair Inspire 2022 Q ALTAI R

o NUHTEQIEFEARR, IERA L TIEIRE .

o EAHAIERAFD, AEE AL RS SRS TR E S A .

e U7 Find Initial Intersections (ERWIGAZZ ) Thie (HESO

o EERER LM SHET KIS T A Bl -

e Individualize (AMAI4L) AHEERIATTA -

o OCTHAHTR IR SO B, NSRS S, I SRS S
o HELLE UB AN, DK EAE EARES AL AT -

(new behavior)
Next/Previous arrows
navigate existing contacts.

Filter active only when Active only when thgre are
creating contacts two or more contacts in the

(new behavior)
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3 &F Joint 53 (Hinge) Time (s)
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Apply Clear | [ Suf X~ |TIME
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@ Rigid Groups
44 Lever assembly
44 Housing components
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BEAERAS AT A I, AR 2RI & 5 AT B RSB e S A IR B A2 BV R 4R
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o AARRRIEHE AW A (A Ax. Ay R Az fREE)  CRRT 3600 IR AR o
o NETHATRER AT AT, AR AR E LR 4N 0.

BWEELHE

AR T Ao AR SRR Bon S5 B, BRARFH P BT % B, S ETIA SR — 2P R E R, AT s T s EXHEHE
Model Checking (465 25) N [1) Setup warnings (% BE4E) Thit, nl LAHRYE TR EARBRNT I B 1306 I 58 s

a Massless Parts Detected
The following parts have zero mass. if you continue,

they will remain stationary if unconnected.
Point 1

Click the Fix button to configure parts off

r Dont show this again.ll

Model Checking R
Runtime Sensors: Al v
Deformation Allowed: Tmm | +/- 0.01 mm

Table of warnings. ::Iill =l Sl A R
Suppressed Waming Message
1 Intersecting Parts Found
2 Massless Parts Detected
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RIE B BERSTRS
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44

Temperature
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IBATRRGE M, JFLLBURS A 554G CAD AR RZE -

TSRS

e, SRR s Rt ity (AMEIRARD LLEATHT ENANRE, .
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CAD Initial Compensation

1st Shrink Iter

2nd Shrink Iter
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Result Types
Sinter Deviation

Sinter Deviation: Mag
Max: 2.296e-03 m **

— 1.200e-02 m

— 1.080e-02 m

— 9.600e-03 m

— 8.400e-03 m

— 7.200e-03 m

— 6.000e-03 m

— 4.800e-03 m

— 3.600e-03 m

— 2.400e-03 m

— 1.200e-03 m

)" — 0.000e+00 m
Min:  5.422e-04 m **

Green Part
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Print3D - L EAIEEOGIEL

SLM TEIHLIKEA MATE A
BERRASERIN T 5 T B R 7 T 3D 1T EISRAESS -

[ 47 LA AR AT CATH 545 e MR I AT ANRGR N, 7 IR TR R, B A R RER A E 45 7€ 3T ENHLANT B e L RO [l Wi, i A~
i BRI ENUMR . OR RS ERHE IS R ENUROR i, R T AN, B S AN ICR AR £ .

etk

[ AR SR S 5 B I R v [ R ARV E N . Inspire Print3D BI/E ARG —AMEEHE TR, ALSREMS AR AT 4T EN B B A RS HE AL
Blo SRR UNANF KR JE B B AT ED AR AR A7 AN (R IO RCHE R A NEAR,  FFRAEISAT U7 B ha N EAT

&

Calibraticn

Run Calibration ::iiiooriioorinninnniniiniiiinn X
Name: Cal Titanium_Ti6AK4V 001

Process Parameters

Powder Layer Thickness: 0.0002 m
Deformation D1: 0.0012m
Export coupon Calibrate  Close
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B A B2

N AT AR, R — BT 24 2R 85 2] Run Print Analysis GZATH4TERZMAT) &1 o [l B2 73 Hrid

AR E [T A ARIB AT H o

[ AR SR gt s o> THARLAE 3D AT B R rh AR R S48 Jm A I A F R TN )

<

Analyze
Run printanalysis :ioiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiininn X
Name: TModel

Process Parameters

Analysis type: Inherent Strain v
Supports thickness: 0.0002 m
Calibrations: Cal_Titanium_Ti6Al4V v
Powder Layer Thickness: 0.0002 m
Inherent Strain Vector: | -0.00318| | -0.00318 0
0 0 0
© Average thickness: 0.00967532 m
Elemant size: Length 0.00322511 m
Height 0.00322511 m

Restore v Run Close

LA R 7] 7

AT LU .csv XS AR SR, [IN-26750]
BUAEEHT)A 3 Inspire J&, AT AZEN S R {RAF/ K E F1. [IN-19375]

60 ] @

BT B AN SCRAROH

5 AL SR e R AR FH I IR SimSolid 734 45 R 2 e Ress A 5 R AR 5t [IN-26783]
PRSP RE 2 PB4 RHEB (L. [IN-26846]

FE—SE R b, R T A RO [IN-26590]

FIIT SRR RETRA AR TR, 45 SR 0] B 2 b 5 i e s AN IET . [IN-24980]

BRI ERSDIRB i = S B A = . [IN-16311]
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o WHIBATIEET, SRR S A BEE R P HUT Analyze Part (3T M), FFHAZRAREE 5 IO 4 Ry, 5y
R AE R e b kM, I HA S SR HR7s RISUR RS 5E R . ARG, 15 SUER AT IR AR T 5 ) Z SN AT Hopth 1)

Hii. [IM-4157] [IM-4269]

o RIEEIM LRI E, MTIMGRE R Inspire 18177 L B42 AT GEFE M 8E#:3 Microsoft OneDrive SRS SCAEE . FEIXFE I
T, PO M, IS H3D SO BRI, 15 IS AT T 5 B R TE A TE Microsoft OneDrive F )

SR

T fERT Inspire WELZEER
Samr DU DLUR B8R T R4 5% Inspire HETE haE FIELA ThEE I E 245 5

N2 A FH P 35 B

Inspire & ALR TSR F B . K bR S ERIBRRISLAB D AE BN, K SR TR R . IXERitg 1 TR II6E.

U eabl

ai Mirrg
Patch

Fillin missing surfaces, or remove and

remake problematic surfaces.

&3 Press F1 for more help.

PR TR BN AR AR TR, K L TARRBER R . b RS CR SfenE T — Pt 4.

= Find “— - [ » Partition All

Click a selected feature to partition it =4 =

Sk Y BAE A, T RS B,

= Find — - [ » Partition All

Click a selected feature to partitionit =H =

Holes and pockets are automatically selected
and shown in red, but you can manually select
faces as well.

! Partition a selected feature.
Ctri+=@  Addfremove from selection.
Del Remove a partition.

F1 Show Help
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FELRAN B L3 1)
i FA e SOH > B > MBY 7 AEL ).

Altair Inspire”

T -
i . e
o o o '
What's New Get Started Tutorials
Discover new features and New to Inspire? Learn the basics Start using Inspire with our
enhancements. here. interactive tutorials.

1A L% FE File (3UfE) > Help (35B5) > Download Offline Help (F#EE&EHE) FEE A, FH 75 M i,

D New
ﬁ Open...

Open Recent

Import...

B s
Save As...
Screen Capture

Help

Licensing

SRR S

Help Options

Help _..
Openthe help for Inspire

Download Offline Help
Download and install offline help for Inspire

Tutorials...
C Download and install offine help for Inspire |

What's New__.
Read aboutthe latest enhancements

About Inspire
Display importantinformation about Inspire

Contact Support
Contact Altair support

Preferences .. Exit

T LAYE Workspace (T.{EIX) >language (i&55) R Preferences (fff ¥ ® ) i ol ) L AR FE W (1035 5 . F P AL AR 32
FROOE . hor. vRE. 0E. SORRNE. HIE. BB, e E Y .

PR S LR B AE R AT R BSOS RA, KeAifa 1 8 2 A ARt 0, HIEMERIERRA . WsRAE i d B0 B P 5 0 35 SO L S
SOA, EASCFERER), We BoRTEiERR B . A, A RAE S B A B XA Th B AN SR RE S, e T EESRE L.
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	新特性和增强功能 2022
	发行亮点
	常规
	深色主题
	Inspire 现已全面支持深色主题。您可以在Workspace（工作区）> Theme（主题）下的 Preferences（偏好设置）中更改主题。
	设计管理器功能区
	添加了一个全新功能区，其中包含一些工具，使您能够使用实验设计 (DOE) 和优化等方法来探索、理解和改进您的系统设计。通过使用设计管理器，您可以做出更明智的决策，并优化系统的性能、可靠性和稳健性。
	使用 DOE，您可以得出设计变量的设计变量敏感度，并测量平衡。
	使用优化，您可以改善系统的整体性能、刚度或应力。
	Python 调试器
	我们为此版本添加了一个全新的 Python 调试器，可以在扩展管理器中访问。
	高级截屏
	在文件菜单中提供的高级截屏功能的设置中添加了几个新功能。这些功能包括将图像复制到剪贴板，以及显示文件保存对话框或将文件保存到默认位置的选项。也可以从偏好设置中访问这些选项。
	几何体
	草绘键盘快捷键
	在草图编辑模式之外，您现在可以按 S 键选择一个面来新建草图。在草图模式下，您可以使用以下快捷键快速访问最常用的草图工具：
	工具/命令
	热键
	以中心和端点绘制弧
	A
	切割 
	B
	以中心和点绘制圆
	C
	尺寸
	D
	打开或关闭栅格
	G
	倒角
	K
	折线（按 Shift 键在线条和弧线之间切换）
	L
	镜像
	M
	偏移
	O
	以两角点绘制矩形
	R
	创建新草图（非草图模式时）
	S
	使用控制点的样条（在草图模式时）
	按 Esc 键退出任意草图工具。
	全新 Pipe（管道）工具
	您现在可以将线条和边转化为管道。管道具有均匀的横截面，可以是圆形、正方形、矩形或三角形。
	全新切片工具
	除了用剪切平面切割零件外，您现在还可以用曲面切割零件。曲面必须至少部分与零件相交。
	全新相交曲面工具
	您现在可以仅保留一个或更多零件的交叉部分。
	挤出工具更新
	本版本增强了 Extrude（挤出）工具。现在，您可以挤出所有类型的剖面以及单向或双向的 2D 曲面，以创建具有可选结束封口的实体或 3D 曲面。此外，现在可以通过以下方式在自定义方向上挤出：(1) 选择要将挤出形状与其对齐的参考几何体或 (2) 通过拖动弯曲箭头或在小对话框中输入角度来自由定向挤出形状。
	本版本增强了 Extrude（挤出）工具。现在，您可以挤出所有类型的剖面以及单向或双向的 2D 曲面，以创建具有可选结束封口的实体或 3D 曲面。此外，现在可以通过以下方式在自定义方向上挤出：(1) 选择要将挤出形状与其对齐的参考几何体或 (2) 通过拖动弯曲箭头或在小对话框中输入角度来自由定向挤出形状。
	模式工具更新
	Pattern（模式）工具得到了增强，现在让您能够对结果执行布尔运算，以及与所有零件或选定零件合并。此外，新的 Copies to Skip（要跳过的副本）选项让您能够选择要从模式中排除的副本。对于线性模式，选中 Seed Only（仅种子）复选框会将模式限制在第一行和第一列。
	Pattern（模式）工具得到了增强，现在让您能够对结果执行布尔运算，以及与所有零件或选定零件合并。此外，新的 Copies to Skip（要跳过的副本）选项让您能够选择要从模式中排除的副本。对于线性模式，选中 Seed Only（仅种子）复选框会将模式限制在第一行和第一列。
	Draft（拔模）工具更新
	您现在可以将拔模添加到零件的一个或多个面。
	导入时的 CAD 清理
	启用偏好设置后，CAD 导入结构特征的右键菜单中添加了一个新的 Run Import Diagnostics（运行导入诊断法）选项。要启用，进入 Preferences（偏好设置），选择 Inspire > Geometry（几何体）> Import from CAD File（从 CAD 文件导入）> Fastest import（最快导入）> With diagnostics（带诊断）。
	启用偏好设置后，CAD 导入结构特征的右键菜单中添加了一个新的 Run Import Diagnostics（运行导入诊断法）选项。要启用，进入 Preferences（偏好设置），选择 Inspire > Geometry（几何体）> Import from CAD File（从 CAD 文件导入）> Fastest import（最快导入）> With diagnostics（带诊断）。
	针对几何的其他更改和增强功能

	版本
	格式
	所有 -> R27
	ACIS
	所有 4.xx 版
	Catia V4
	R10 -> R31
	CatiaV5
	5.2 和 5.3 版
	IGES
	所有 -> 2021
	Inventor
	所有 -> 11.0
	JtOpen
	11.1 -> CR 2007
	NX
	所有 -> 33.1
	Parasolid
	13 - Creo 8
	ProE
	99 -> 2022
	SolidWorks
	203/214/242
	STEP
	PolyNURBS
	全新填补孔工具
	PolyMesh 功能区上的全新 Fill Holes（填补孔）工具让您能够填补网格零件中的孔。
	全新删除工具
	PolyMesh 功能区上的全新删除工具让您能够自动查找网格零件的未连接的小区域并将其删除。
	全新雕刻工具
	PolyMesh 功能区上的全新 Sculpt（雕刻）工具让您能够使用其中一种笔刷工具修改原始网格。
	全新 PolyNURBS 壳体工具
	PolyNURBS 功能区上的全新壳体工具让您能够删除包络面，并创建薄壁以生成一个带壳体的 PolyNURBS 零件。
	PolyNURBS Fit 对称
	已向 PolyNURBS Fit 工具添加了一个新的对称选项。
	结构仿真
	Spot Welds（点焊）工具更新
	您现在可以以 .csv 格式导入和导出点焊。
	运动
	依赖于状态的输入
	用户现在可以将非时间依赖的输入分配给转动电机和平动电机，这些输入依赖于转动电机、平动电机、系统状态或线性或角度测量值。例如，扭矩可以施加到作为速度函数的转动电机上，或者力可以施加到作为角位移函数的平动电机上。
	近程
	添加了新的 Proximity（近程）工具，让您能够在仿真之前或仿真过程中监视两个零件之间的近程，以检测何时可能发生接触或干扰。端点根据零件的近程程度（有限距离、接触、干扰）进行颜色编码。您可以绘制“状态”图，以查看干扰时间点。
	查找初始交点
	运动接触操作栏现在包括一个选项，用于检查和逐步通过接触零件之间的初始交点（重叠），这可能会给求解模型带来困难。零件之间的相交区域用红色突出显示，表示可能需要进行几何体更正。
	活动接触迭代 (ACI)
	在涉及零件之间接触的某些模型中，力结果的质量可能取决于求解的偏导数矩阵（雅可比矩阵）的更新频率。在可能存在较大时间步长或相对于接触阻尼具有较高接触刚度的模型中，接触力可能会出现噪声。ACI 对接触事件的解决方案进行了额外改进，有助于减少因接触力引起的噪音，并在整体上提供更准确的力结果。
	根据应用类型的不同，ACI 可能会提高速度和/或精度。在某些接触模型中，您可能会获得更准确的结果和更短的运行时间。然而，在某些模型中，使用 ACI 也可能略微增加仿真时间。
	默认情况下，ACI 在 2022 及更高版本创建的模型中是打开的，而在 2022 或更早版本中创建的模型中是关闭的。
	针对运动的其他更改和增强功能

	接触操作栏
	改进了接触操作栏上的工作流程，使其变得更加清晰：
	关联副显示
	关联副用红色和蓝色的点表示，这些点现在沿着关联副的瞄准线（而不是彼此紧挨着）。此外，现在会在相应的关联副旁边显示关联副比率的比例缩放值。
	对柔性主体处理的改进
	图表管理器
	刚体组浏览器显示
	刚体组现在由模型浏览器中的新图标表示。
	系统和测量的新输出结果
	随着状态依赖输入的引入，坐标系和测量的输出可以作为确定输入的自变量范围的指导。
	现在可以关闭在求解时显示的警告消息，除非用户重新激活该消息，否则它们不会在同一会话中再次显示。  位于运行设置对话框中的 Model Checking（模型检查）下的 Setup warnings（设置警告）功能，可以根据需要解除对消息的抑制并重新激活。
	现在可以关闭在求解时显示的警告消息，除非用户重新激活该消息，否则它们不会在同一会话中再次显示。  位于运行设置对话框中的 Model Checking（模型检查）下的 Setup warnings（设置警告）功能，可以根据需要解除对消息的抑制并重新激活。
	Print3D - 粘结剂烧结
	全新粘结剂烧结打印过程
	此版本增加了新的 3D 打印过程。Inspire 现在让您能够为粘结剂烧结仿真定义打印零件、打印热床、方向和支撑结构，然后执行收缩+补偿分析。
	快速设置粘结剂烧结
	只需选择打印的零分，定义支撑结构，并配置您的打印热床曲线。Inspire Print 3D 可以根据收缩补偿预测绿色部分。
	下陷预测
	Sag Preview（下陷预览）工具可以显示烧结过程后零件的预期变形。预览会在几秒钟内出现，可以用来定义支撑结构或改进零件方向。
	结果变形
	您还可以在烧结过程中测量零件的最大变形，这样您就可以做出关于支撑结构、方向和工艺条件的决定。
	Print3D - 选择性激光熔化
	SLM 打印机的固有应变技术
	此版本添加了基于固有应变方法的新 3D 打印求解器。
	固有应变技术可以计算给定模型的变形和残余应力。这种方法的优点是，它使用校准过程来确定给定打印机和打印设置的凝固收缩，而不需要材料的热机械属性。此求解器在校准后只计算机械求解，因此在计算最终变形时，它比完全热机械求解器快得多。
	校准
	固有应变求解器需要经过校准的固有应变作为其输入。Inspire Print3D 现在包括一个校准工具，让您能够在运行打印仿真之前轻松校准材料。您还可以为不同的层厚度或其他打印条件存储不同的校准固有应变，并在运行仿真拟时轻松应用它们。
	固有应变计算
	为了使用固有应变求解，已将一种新的分析类型添加到 Run Print Analysis（运行打印分析）窗口。固有应变分析通过手动或从校准列表中指定固有应变来运行仿真。
	固有应变求解器会计算在 3D 打印过程中和移除支撑后生成的零件变形和应力。
	已解决问题
	已知问题
	了解关于 Inspire 的更多信息
	您可以使用以下资源了解有关 Inspire 的新增功能和现有功能的更多信息：
	应用内用户帮助

	Inspire 提供两种类型的用户帮助。将鼠标悬停在图标和其他功能上时，将显示增强的工具提示。这些提示描述了工具的功能。
	在线和离线帮助

	按 F1 键或选择 文件 > 帮助 > 帮助查看在线帮助。
	您可以选择 File（文件）> Help（帮助）> Download Offline Help（下载离线帮助）下载离线版本。下载时需要网络连接。
	支持的语言

	可以在 Workspace（工作区）> Language（语言）下的 Preferences（偏好设置）中更改用户界面和在线帮助的语言。用户界面文本支持英语、中文、法语、德语、意大利语、日语、韩语、葡萄牙语和西班牙语。
	在线和离线帮助在发布时提供英文版本，发布后 1 到 2 个月会提供中文、日语和韩语版本。如果在偏好设置中选择的语言支持用户界面文本，但不支持帮助，则会显示英语版帮助。类似地，如果在下载离线帮助对话框中选择了不受支持的语言，则会下载英文版离线帮助。

