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Result Types
Sinter Deviation

Sinter Deviation: Mag
Max: 2.296e-03 m **

— 1.200e-02 m

— 1.080e-02 m

— 9.600e-03 m

— 8.400e-03 m

— 7.200e-03 m

— 6.000e-03 m

— 4.800e-03 m

— 3.600e-03 m

— 2.400e-03 m

— 1.200e-03 m

)" — 0.000e+00 m
Min:  5.422e-04 m **

Green Part
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Calibration (¥ V7L —v3V)

EAOTIHRINNR—=TIE, ANELTHxY VT b— g VEADOEAOTHENLETY, Inspire Print3D 1213, 7Y b2 b—v
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Name: Cal_Titanium_Ti6Al4V_001

Process Parameters

Powder Layer Thickness: 0.0002 m

Deformation D1: 0.0012m

Export coupon Calibrate =~ Close
BAH O HOFA

J\ ALTAIR

A OT i 9% 7212, Run Print Analysis (70 > MEFTFAT) 7 ¢ > ROICH LWRIT 2 4 73BN shE Lz, BEO
PRIATIE, BAOTHZFEELTF YV T L= a DU A MPLIEELTY I alb—ya v 2ETLET,

EAESY N A—T, 3D 7Y B IR — bWV S LI RICHET 53— OB LIS EZFR LE T,

NG

Analyze

Run printanalysis :ioiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiininn X
Name: TModel

Process Parameters

Analysis type: Inherent Strain v
Supports thickness: 0.0002 m
Calibrations: Cal_Titanium_Ti6Al4V v
Powder Layer Thickness: 0.0002 m
Inherent Strain Vector: | -0.00318| | -0.00318 0
0 0 0
© Average thickness: 0.00967532 m
| Element size: Length 0.00322511 m
Height 0.00322511 m

Restore v Run Close

fiRR S FUT- [

o CSVIZTANMEBATA UAR— LT, ARy MNEEZIERTE 2L 512720 £ L7z, [IN-26750]
e Inspire ZHEEILIz& &2, TTUVTHT AMPMREME TSNS L5127 0 £ L7, [IN-19375]
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EEFn oo E

o REMERTRICETHRIEIYA— b Shamn,

o KEREN 1A ETBEFO SimSolid R R CET VAR SED L, 7T v a5, [IN-26783]

o TEUVTUALVAREZLVRIZE ST, BREOMBTERNER-TLE D 20 HD, [IN-26846]

o —EBOY—T = REF LT, [ENDEES 7 TR S5, [IN-26590]

e Show/Hide Initial Shape (FIHIIKDE/RIFEFR) M4 1272 > TV DA, Results Explorer (R 2A7’m—7) TO
AR FRVE L < 720, [IN-24980]

o AP E— RARY — U BRI YR T2 DI b= T — 2 RET S, [IN-16311]

o E—TalUfTEFITL TN, B—a 3T ¥ A MNTAnalyze Part (/X— FOfENT) #3F4TL LD L5 &, /—F
(ZHER & LCAE LD REDBBEEM T N TWRWEE, T 7 mt AORT TR I L, KGOBH 2R TEE A vt —
DIFEREINR, fRERT DR, ST N — MZE DDA ORESBEEMT b TWD Z L 2R LET, [IM-4157] [IM-
4269]

o A UAb—HERKIZ Lo TlE, Preferences (V7 7 L2 X) 12 % Inspire E1TIEHE < %73 Microsoft OneDrive |V o 7 &
iz Documents (R¥ = A b)) 74N F—miELTOLHERH L, ZOHE, WIEEERT ot 23K L, H3D 7 7
ANBIRNEOBEERKRIND, R 521X, Microsoft OneDrive (272 7 4 /L 2 — IR TIIE XA B F L £,

. =) v/
Inspire D FEEH
Inspire DHT LV MERESCEEAADHEREIZ DWW TIL, ITFD U Y —A %L TRHELMD Z N TEET,

TV =g N TCOZ—F—T L AKX A

Inspire Ti&, 2D —Y =7 L AZ U AERIEL TWET, TA 2O 7 f —F v —IZv VAN — V)V E G & SRR
EINDZY—NFoTRfbshE Lic, Zhud, V— L OliEzdil+ 50T,

ﬁ o B U

Mirrg

F|II in missing surfaces, or remove and
remake problematic surfaces.

43 Press F1 for more help.
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HA RNR=F723~A 7 a2 AT Zfl<Y —VaBRIRT 5L, V=7 7un—~NVTRERRENET, ZOVFE RiTad
HRNEPEERLET,

= Find “— - [ » Partition All

Click a selected feature to partition it =X ¥

v 27V r 350, EBICHLVEY FRVa— My ERFRRENET, oY —ricik, vF4 B e gEh g,

= Find « —= [ » Partition All

Click a selected feature to partitionit =M 2

Holes and pockets are automatically selected
and shown in red, butyou can manually select
faces as well.

) Partition a selected feature.
Ctr+@  Addfremove from selection.
Del Remove a partition.

F1 Show Help

FTANNTEFTTA VT

F1 X—%Hd0n, TrAN>~ T >~ VT ERIRLT, A TA 0~ NTWZT 7 8ALET,

Altair Inspire™

L -
i - e
olo ol S
What's New Get Started Tutorials
Discover new features and New to Inspire? Learn the basics Start using Inspire with our
enhancements. here. interactive tutorials.

FTIGANR=T g E T — RTAIE, TrANSAIT S FTTL o~V TDET ya—RE@EIRLET, #vrn—FK
I3 A 2=y NERRLETT,
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D New Help Options
ﬁ QOpen... Help _..
Openthe help for Inspire
Open Recent >
Download Offline Help
Import... Download and install offline help for Inspire
Tutonals...
C Download and install offine help for Inspire |
PDM > | What's New._..
Read aboutthe latest enhancements
- About Inspire
Save As... Display importantinformation about Inspire
Contact Support
Contact Altair support
Screen Capture  »
o Help >
Licensing
Preferences ... Exit

R — I\XT%DHD

D= U H =T 2= A F T A VT DEREIL, Workspace (7 —7 A~3—2) >Llanguage (S7f) O Preferences (7°V
Ty L R) Tﬁﬁfgiﬁ— 22— H—T 2 — AT F A b 1T, R, PERE. 7T U RGE. RAVEE A X UTRE, HAGE,
WEERE, AL N ALEE, BIOASS VEETCHEATE LT,

FoTGA NI FTTA A~V TE, V) = ARHISGE T, U ) — A% 1~2 A RICPERE, BARRE, MERE ORI E

T, =P L H =T 2 —ADTF AP TEYR—= IR TH->TH, ~ATTEYR— bR TRVWEBENT) 77 L A TER
éhfwéﬁAi BRI LI RFRENET, TS, 79 0~ T DX T v a— R AT a7 THR— MR TRNSER
BRSNS EIE, SGERA 77 A4 v LT RE T — RERET,
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	新機能と機能強化 2022
	リリースハイライト
	一般
	ダークテーマ
	ダークテーマは、Inspire全体でサポートされるようになりました。テーマは、Workspace（ワークスペース） > Theme（テーマ）のPreferences（プリファレンス）で変更できます。
	設計探索リボン
	新規リボンがツールとともに追加され、実験計画法（DOE）、最適化などの方法を用いて座標系の設計を調査、理解、改善できるようになりました。Design Explorer（設計探索）を使用することで、より良い意思決定を行い、座標系のパフォーマンス、信頼性、堅牢性を最適化できます。
	DOEを使用すると、設計変数の設計変数感度を検索し、トレードオフを測定できます。
	最適化を使用すると、座標系全体のパフォーマンス、剛性、応力を改善できます。
	Pythonデバッガ
	このリリースでは、新規のPythonデバッガが追加され、拡張マネージャーからアクセスできるようになりました。
	アドバンストスクリーンキャプチャー
	File（ファイル）メニューで使用できる高度なスクリーンキャプチャー機能の設定に複数の新機能が追加されました。これには、クリップボードに画像をコピーする機能、ファイル保存ダイアログを表示するオプション、既定の場所にファイルを保存するオプションなどがあります。これらのオプションは、Preferences（プリファレンス）からもアクセスできます。
	File（ファイル）メニューで使用できる高度なスクリーンキャプチャー機能の設定に複数の新機能が追加されました。これには、クリップボードに画像をコピーする機能、ファイル保存ダイアログを表示するオプション、既定の場所にファイルを保存するオプションなどがあります。これらのオプションは、Preferences（プリファレンス）からもアクセスできます。
	形状
	スケッチのキーボードショートカット
	スケッチ編集モード以外でも、Sキーを押しながらフェイスを選択すると、新しいスケッチを作成できるようになりました。スケッチモードに入ると、次のショートカットキーで最もよく使用するスケッチツールにすばやくアクセスできます。
	ツール/コマンド
	ホットキー
	円弧（中心と終点指定）
	A
	トリム 
	B
	中心とポイントによる円
	C
	寸法
	D
	グリッドのオン/オフの切り替え
	G
	フィレット
	K
	ポリライン（Shiftキーで線と円弧の切り替えが可能）
	L
	ミラー
	M
	オフセット
	O
	四角形（頂点指定）
	R
	新規スケッチの作成（スケッチモード以外の場合）
	コントロールポイントを使用したスプライン（スケッチモード時）
	S
	Escキーを押して、スケッチツールを終了します。
	新規のパイプツール
	ラインとエッジをパイプに変換できるようになりました。パイプの断面は、円形、正方形、長方形、三角形のいずれかの指定が可能です。
	新規のスライスツール
	切断面によるパートのスライスに加えて、サーフェスによるパートのスライスも可能になりました。サーフェスは少なくとも部分的にパートと交差している必要があります。
	新規の交差サーフェスツール
	1つまたは複数のパートの交差する部分のみを保持できるようになりました。
	押し出しツールの更新
	このリリースではExtrude（押し出し）ツールの機能が強化されました。2Dサーフェスと同様に、すべてのタイプのプロファイルを1方向または2方向に押し出して、ソリッドまたはオプションのエンドキャップ付き3Dサーフェスを作成できるようになりました。さらに、（1）押し出し形状を合わせる参照形状を選択するか、（2）カーブした矢印をドラッグするかマイクロダイアログに角度を入力して、押し出し形状を自由に向きを変えて、カスタム方向に押し出すことができるようになりました。
	パターンツールの更新
	パターンツールが強化され、結果に対してブーリアン演算を実行できるようになりました。また、すべてのパートまたは選択したパートと結合できるようになりました。さらに、新規のCopies to Skip（除外するコピー）オプションでは、パターンから除外するコピーを選択できます。線形パターンでは、Seed Only（シードのみ）チェックボックスをオンにすると、パターンが最初の行と列に制限されます。
	ドラフトツールの更新
	パートの1フェイスまたは複数フェイスにドラフトを追加できるようになりました。
	インポート時のCADクリーンアップ
	プリファレンスが有効になっている場合、CADインポート構造フィーチャーの右クリックコンテキストメニューに新しいインポート診断の実行オプションが追加されました。有効にするには、Preferences（プリファレンス）に移動し、Inspire > Geometry（形状） > Import from CAD File（CADファイルからのインポート） > Fastest import（最速インポート） > With diagnostics（診断あり）を選択します。
	形状に関するその他の変更および機能強化

	バージョン
	フォーマット
	すべて -> R27
	ACIS
	4.xxすべて
	Catia V4
	R10 -> R31
	CatiaV5
	5.2および5.3
	IGES
	すべて -> 2021
	Inventor
	すべて -> 11.0
	JtOpen
	11.1 -> CR 2007
	NX
	すべて -> 33.1
	Parasolid
	13 - Creo 8
	ProE
	99 -> 2022
	SolidWorks
	203/214/242
	STEP
	PolyNURBS
	新規の穴を埋めるツール
	PolyMesh（ポリメッシュ）リボンに新しく追加されたFill Holes（穴を埋める）ツールで、メッシュパートの穴を埋めることができます。
	PolyMesh（ポリメッシュ）リボンに新しく追加されたFill Holes（穴を埋める）ツールで、メッシュパートの穴を埋めることができます。
	新規の削除ツール
	ポリメッシュリボンに新しく追加された削除ツールでは、メッシュパートの小さな切断領域を自動的に検索して削除できます。
	新規のスカルプトツール
	PolyMesh（ポリメッシュ）リボンに新しく追加されたSculpt（スカルプト）ツールを使用すると、複数のブラシツールのいずれかを使用して元のメッシュを修正できます。
	PolyMesh（ポリメッシュ）リボンに新しく追加されたSculpt（スカルプト）ツールを使用すると、複数のブラシツールのいずれかを使用して元のメッシュを修正できます。
	新規のPolyNURBSシェルツール
	PolyNURBSリボンに新しく追加されたShell（シェル）ツールは、ケージフェイスを削除して薄い壁を作成し、PolyNURBSシェルパートを生成できます。
	PolyNURBSリボンに新しく追加されたShell（シェル）ツールは、ケージフェイスを削除して薄い壁を作成し、PolyNURBSシェルパートを生成できます。
	PolyNURBSフィットの対称
	PolyNURBS Fit（PolyNURBSフィット）ツールに新しい対称オプションが追加されました。
	構造
	スポット溶接ツールの更新
	スポット溶接のインポートとエクスポートを.csv形式で行えるようになりました。
	モーション
	状態依存入力
	モーター、アクチュエータ、座標系の状態、または線形または角度測定に依存する非時間依存入力を、モーターおよびアクチュエータに割り当てることができるようになりました。たとえば、速度の関数であるモーターにトルクを適用したり、角変位の関数であるアクチュエータに荷重を適用することができます。
	近接
	シミュレーション前またはシミュレーション中に2つのパートの近接度を監視し、接触や干渉が発生する可能性を検出できるProximity（近接）ツールが新たに追加されました。端点は、パートの近接度（有限距離、接触、干渉）に応じて色分けされます。「状態」をプロットして、干渉が発生した時点を確認できます。
	初期交差の検索
	モーション接触ガイドバーに、モデルを解く際に問題となる接触パート間の初期交差（オーバーラップ）をチェックし、ステップスルーするオプションが追加されました。パート間の交差領域は赤色で強調表示され、形状の修正が必要な箇所を示します。
	Active Contact Iteration（ACI）
	パート間の接触を伴う特定のモデルでは、解の偏導関数のマトリックス（ヤコビアンマトリックス）の更新頻度に荷重の結果の品質が依存することがあります。タイムステップが大きいモデルや、接触減衰に対して接触剛性が高いモデルでは、接触荷重にノイズが生じることがあります。ACIは、接触イベントの解にさらなる改良を加え、接触荷重によるノイズを低減し、全体としてより正確な荷重の結果を提供するのに役立ちます。
	アプリケーションの種類によって、ACIは速度または精度、あるいはその両方を向上させることができます。特定の接触モデルでは、より正確な結果が得られ、実行時間が短縮される可能性があります。ただし、モデルによっては、ACIを使用するとシミュレーション時間が多少長めになる場合があります。
	デフォルトでは、ACIはバージョン2022以降で作成されたモデルではオンになり、バージョン2022以前に作成されたモデルではオフになります。
	モーションに関するその他の変更および機能強化

	接触ガイドバー
	Contacts（接触）ガイドバーのワークフローを改善し、わかりやすくしました。
	カプラー表示
	カプラーは赤と青のドットで表現され、カプラーの視線に沿って表示されるようになりました（真横に表示されるのではなく）。また、カプラー比率のスケール値が対応するカプラーの横に表示されるようになりました。
	弾性体処理の改善
	プロットマネージャー
	剛体グループブラウザの表示
	モデルブラウザに剛体グループが新しいアイコンで表示されるようになりました。
	座標系と寸法の新しい出力結果
	状態依存入力の導入により、座標系と寸法からの出力を、入力の独立変数範囲を定義する際のガイドとして使用できます。
	解析時に表示される警告メッセージをオフにできるようになったため、メッセージを再アクティベートしない限り、同じセッションで再度表示されることがなくなりました。  Run Settings（実行設定）ダイアログボックスのModel Checking（モデルチェック）にあるSetup Warnings（警告設定）機能により、メッセージの除去解除し、必要に応じて再アクティベートできます。
	Print3D – バインダ焼結
	新規のバインダー焼結プリントプロセス
	このリリースでは、新しい3Dプリントプロセスが追加されました。Inspireでは、バインダ焼結シミュレーションのプリントパート、炉、向き、セッターを定義し、収縮率+補正解析を実行できるようになりました。
	バインダ焼結のクイック設定
	プリントされたパートを選択し、セッターを定義し、炉のカーブを設定するだけです。Inspire Print 3Dでは、収縮率補正に基づいて緑色のパートを予測できます。
	たわみ予測
	Sag Preview（たわみのプレビュー）ツールは、焼結プロセス後に予想されるパートの変形を表示します。プレビューは数秒で表示され、セッターの定義やパートの向きの改善に使用できます。
	Sag Preview（たわみのプレビュー）ツールは、焼結プロセス後に予想されるパートの変形を表示します。プレビューは数秒で表示され、セッターの定義やパートの向きの改善に使用できます。
	結果の変形
	また、焼結中のパートの最大変形量を測定できるため、セッター、向き、プロセス条件を判断できます。
	Print3D – 選択的レーザー融解
	SLMプリンター向け固有ひずみテクノロジー
	このリリースでは、固有ひずみアプローチに基づく新しい3Dプリントソルバーが追加されました。
	固有ひずみテクノロジーは、特定のモデルの変形および残差応力を計算します。このアプローチの利点は、材料の熱機械プロパティを必要とせずに、所定のプリンターおよびプリント設定に対して凝固収縮を決定するキャリブレーションプロセスを使用することです。このソルバーは、キャリブレーション後に機械的な解を計算するだけなので、最終的な変形を計算するための完全な熱機械的なものよりもかなり高速に計算できます。
	Calibration （キャリブレーション）
	固有ひずみソルバーでは、入力としてキャリブレーション済みの固有ひずみが必要です。Inspire Print3Dには、プリントシミュレーションを実行する前に材料を簡単にキャリブレーションすることができるキャリブレーションツールが搭載されましたまた、異なる板厚やその他のプリント条件に対してキャリブレーションされた異なる固有ひずみを保存し、シミュレーションを実行する際に簡単に適用することができます。
	固有ひずみの計算
	固有ひずみ解を使用するために、Run Print Analysis（プリント解析実行）ウィンドウに新しい解析タイプが追加されました。固有ひずみ解析は、固有ひずみを手動またはキャリブレーションのリストから指定してシミュレーションを実行します。
	固有歪みソルバーは、3Dプリント中およびサポートを取り外した後に発生するパートの変形と応力を計算します。
	解決された問題
	既知の問題
	Inspireの詳細
	Inspireの新しい機能や既存の機能については、以下のリソースを使用して詳しく知ることができます。
	アプリケーション内でのユーザーアシスタンス

	Inspireでは、2種類のユーザーアシスタンスを提供しています。アイコンや他のフィーチャーにマウスカーソルを合わせたときに表示されるツールチップが強化されました。これは、ツールの機能を説明するものです。
	Inspireでは、2種類のユーザーアシスタンスを提供しています。アイコンや他のフィーチャーにマウスカーソルを合わせたときに表示されるツールチップが強化されました。これは、ツールの機能を説明するものです。
	オンラインヘルプとオフラインヘルプ

	F1キーを押すか、ファイル > ヘルプ > ヘルプを選択して、オンラインヘルプにアクセスします。
	オフラインバージョンをダウンロードするには、ファイル > ヘルプ > オフラインヘルプのダウンロードを選択します。ダウンロードにはインターネット接続が必要です。
	サポート対象言語

	ユーザーインターフェースとオンラインヘルプの言語は、Workspace（ワークスペース） > Language（言語）のPreferences（プリファレンス）で変更できます。ユーザーインターフェーステキストは、英語、中国語、フランス語、ドイツ語、イタリア語、日本語、韓国語、ポルトガル語、およびスペイン語で使用できます。
	オンラインヘルプとオフラインヘルプは、リリース時は英語で、リリース後概ね1～2か月後に中国語、日本語、韓国語で提供されます。ユーザーインターフェースのテキストではサポート対象であっても、ヘルプではサポート対象でない言語がプリファレンスで選択されている場合は、英語版ヘルプが表示されます。同様に、オフラインヘルプのダウンロードダイアログでサポート対象でない言語が選択された場合は、英語版オフラインヘルプがダウンロードされます。

